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Syftet med lscar Sverlge ar att med vara produkter och vara tjanster 6ka vara kunders produkt/wtet
och Iénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.
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MACHINING INTELLIGENTLY
Optimera din tillverkning Kostnadseffektiv och tids- Iscar ar pa vag att férandra

tillsammans med Iscar effektiv fastrycksproduktion skéarande bearbetning...IGEN!
(s.-4) (s. 5-7) (s. 10-12)
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https://youtu.be/8xn780UtqFk

¢ Ul svarvar
»;&° Intelligent?
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FINISH

LOGIOG TURN

NYA unika svarvskdr med 6
positiva skdreggar med 55°
horn. For dverldgsen ytfinhet vid
medelfin och finbearbetning.

Positivt skdr for mjukare
bearbetning och ldgre skérkrafter
vilket ger lag effektatgang.
Reducerar uppkomsten av grader
pa detaljer av stal, rostfritt stal
och titan.

- SKANNA
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https://youtu.be/2RdKuOl9LDM

Ledarspaiten

Efter en varm maj méanad i stora delar av landet har
vi nu sommaren framfér oss. Det flesta ser givetvis
fram emot sommar och semester men visst finns
det alltid en lite gnagande oro att nar skall varmen
ta slut och regnet och kylan ta vid, vi lever ju &nda

i Sverige. For oss pa Iscar Sverige har det ocksa
varit en "varm” och intensiv manad med Elmia
Verktygsmaskiner i Jonkdping och dessutom starten
péa var nya produktlanseringskampanj LOGIQUICK.
Precis som med vadret finns det vél alltid inom
industrin en gnagande oro fér hur framtiden ser ut.

Elmia Verktygsmaskiner 2024 tillsammans
med de andra massorna i Jonkoping var for oss
pa Iscar Sverige en fantastisk vecka déar vi hade
mojligheten att visa alla kunder vad vi kan erbjuda
i form av produkter, bearbetningslésningar, digitala
hjalomedel, verktygshantering, kompetens hos var
personal .QCh sd vidare. Men en massaobllrju ingenting l6sningar kan hjdlpa dig att bearbeta intelligent, snabbt
utan besdkande kunder och det var manga kunder .

: . . . o och effektivt.
som ville stanna till hos oss for att diskutera nagot
runt en bearbetningsldsning, ta en foccacia eller bara Vi pé Iscar Sverige ser fram emot en harlig sommar och
prata en stund. Under onsdagen och torsdagen var semester och vi hoppas ni alla far det samma.
det ocksa en och annan av besdkarna som larde sig
ett korttrick av Johan Stahl, professionell trollkarl som
bland annat vunnit Talang och kommit 2:a i trolleri-
VM. Vi samarbetade under massdagarna med Lenima
och SMT dér vi tillsammans i deras maskiner hade

mojligheter att visa verktyg som bearbetar. Stort TACK /Bjérn Hékansson, Marknadschef Iscar Sverige AB
till alla kunder som gjorde méassan for oss!

Bjorn Hakansson

produkterna i detta nummer av Iscarnytt. Under hdsten
kommer vi pa olika sétt att visa och beréatta hur dessa

Vi pé Iscar Sverige ser ocksa ljust pa framtiden inom
industrin tack vare vara kunder, nya intelligenta
verktyg och kompetensutveckling inom branschen.

Under méassan genomfordes ocksa yrke-SM i CNC-
bearbetning. Kompetensforsorjningen till var bransch
ar nagot som ar mycket viktigt och darfor blir jag

glad néar man ser fokuset och koncentrationen pa de
ungdomar som tavlar i frasning och svarvning. Lovande
for framtiden! For oss pa Iscar Sverige var det givetvis
extra kul att se Mans Kronmar och Emil Berma
Alexandersson fran Wilhelm Moberggymnasiet som
1:a och 2:a i svarvtavlingen eftersom vi under varen varit
ambassadorer for dessa killar. Nu vantar yrkes-VM for
Mans.

DU bearbetar intelligent? Var nya
produktlanseringskampanj LOGIQUICK har bara
precis borjat leverera nya produkter. Du kan lasa mer
om logiken bakom LOGIQUICK och négra av de nya
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Optimera din tiliverkning tilisammans med Iscar

Iscar Sverige kan tack vare var stora organisation med séljare och tekniker féresla
effektiviseringar av din tillverkningen pa flera satt. Som kund kan du sjalv ocksa
hitta optimeringsmaéjligheter genom att anvanda vara digitala hjalpmedel. Hur ser da

arbetsgangen for ett nystartat projekt ut?

T T . R i

Nar det hos en kund handlar om optimeringar av en
hel detalj eller optimering av en komplett maskin ar det
oftast mest effektivt att starta ett teknikprojekt.

For att vi skall kunna genomféra framgangsrika projekt
och n& uppsatta méal bade vad géller tid och resultat
utser vi vid projektuppstart en projektledare och tillsatter
dom resurser som behdvs, vilket kan vara séljare,
tekniker, produktansvariga och offerttekniker.

Vara projekttekniker tar i samrad med produktansvariga
for vara olika produktomraden fram néagra olika forslag
pé I6sningar som sedan bereds och utvarderas med
hjalp av bland annat digitala hjalomedel och CAM.

NEALOGI)

MACHINING INTELLIGENTLY

P& CAM-sidan har vi kompetens inom ett flertal olika
mijukvaror.

Vi pa Iscar anvander ett globalt projektstyrningsverktyg
for att underlatta dokumenteringen och dar
bearbetningsanalyser kan goras. Att vi anvander ett
globalt system underlattar var kommunikation med
produktexperter pa Iscars moderbolag och pa andra
séljpolag som exempelvis Iscar Tyskland dar vi kan

fa hjalp med forslag pa l6sningar och genomférande
av bearbetningstester i liknande material eller direkt i
komponenter fran kunden.

Det ar viktigt for oss att presenterar vara I6sningar med
forvantade resultat och besparingar innan vi gar vidare
och tar fram verktyg for test hos dig.

Né&r det &r dags att genomfdra tester eller inkdrning av
verktygsldsningen &r vara tekniker péa plats for att kunna
utvardera resultatet och optimera I16sningen.

Nar projektets mal ar uppnadda och projektet skall
avslutas kommer representanter fran Iscar till ert foretag
och presenterar resultaten i form av vilka besparingar
och optimeringar som gjorts.

Kontakta oss fér att diskutera méjligheter #*

till att genomféra optimeringar i din
tillverkning!



https://youtu.be/BnFcSeYetHw

Kostnadseffektiv och tidseffektiv fastycksproduktion
med hred verktygsupps:ttning fran Iscar

Att vara 24-timmarsleverantér med kundorderstyrd FLS-produktion kraver extrem
flexibilitet. For Larssons i Bjarred blev Matrix insteget till en bred uppsattning av smarta
och modulara verktygldsningar fran Iscar. Med investeringen i en ny multifunktionssvarv

fran Mazak utbkas samarbetet ytterligare.

Text: Gabriella Mellergardh, bild: Magnus Persson, Véstkustenfoto

multifunktionssvarven MAZAK integrex i-200 HS

— Vi har fast track-avtal pa 1 000 olika artiklar i olika
material och dimensioner. Det kraver lager, system och
matdon — och en stor bredd av verktyg for att klara av
det har, sager Henrik Akerberg, kvalitetschef,

Har staller man av och stéller pa fér FLS — Fast Line
Supply — i tvara kast. Behdver man nagot pa véldigt kort
tid s& kan Larssons i Bjarred ordna det, tack vare vl
upparbetade processer bade for vanlig produktion och
fast track.

Kortaste vagen till fardig detalj

Vi ar pa besok hos en anrik mekanisk verkstad, experter
pa finmekanisk bearbetning av maskinkomponenter.
Redan tidigt i féretagets mer &n 70-ariga historia blev
TetraPak en viktig kund och idag ar Larssons saval

den aldsta som den stérsta leverantdren till TetraPak

Fr v Ferenc Backstrém, Dragan Kalic, Henrik Aokerberg och Anna Nordh framfér nya

av unika ritade artiklar — inom 24 timmar.
Kundbasen har ockséa breddats med
produktion till s&val férpackningsindustri
. som miljéteknik.

" — Det bérjar bli riktigt bra med volymer nu
vilket &r skoj. Men vi behdver ha kortaste
vagen till fardig detalj for att klara snabba
leveranser och darfoér har vi investerat i
en multifunktionssvarv med frashuvud,
Mazak Integrex i-200 HS, beréattar Ferenc
Backstrom, produktionschef.

Alltmer kravande tillverkning

Multifunktionssvarven kan producera en
fardig komponent i ett stéll och en stor

y fordel &r det stora verktygsmagasinet som
majliggdr forriggning.

Ferenc forklarar:

— Det kan kravas 23 verktyg for att tillverka

en enda detalj som ska vara rund, svarvad,
frast och gangad med kilspar. Ofta pratar vi rostfria
komponenter med snéva matt och toleranser.

Tillverkningen blir mer och mer utmanande, konstaterar
Ferenc:

— Det ar precisionen de betalar for. Har finns det ingen
férhandlingsman med kunden. Ritningen talar om hur
det ska vara och da &r det 100 procent som géller.

Verktyg med leveransprecision och service

Seniora operatdrer med hdg kompetens ar en viktig
konkurrensfordel hos Larssons. Ett annat strategiskt
val ar relevanta maskiner — och ratt verktyg som haller
battre och jobbar snabbare. Nar man som Larssons
jobbar mycket med fast track behdver man ocksa en

>>>
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forts. fran féregéende sida

Kyining p& BASTA sétt gér stor skillnad &ven vid I3ga kylvattentryck.

Hos Larssons ligger fokus pa JHP (Jet High Pressure) som

effektiviserar tillverkningen genom langre livsidngd och hégre kvalitet

pa komponenterna

verktygsleverantor som kan leverera snabbt — och hér &r

man supernodjda:

— Leveransprecisionen fran Iscar &r jattebra. Allt vi

bestaller kommer sa har snabbt. Ferenc knapper med

fingrarna.

— Dessutom far vi bra service och kan ha en rak och
dppen dialog.

Anna Nordh, vd, forklarar:

— Bra kundrelationer &r en sjélvklarhet, men vi behover
ocksa leverantorer och partners som tanker som oss. Vi

Ol \C0GI0

ar i tid och det ar alltid ratt. Det ar var USP och vi maste
ha leverantdrer som tanker likadant.

Magnus Persson, Iscar, nickar instdmmande och
fortséatter:

— Vi jobbar verkligen med kundens nyckeltal. Ni som
kund avgor hur vi jobbar genom att tala om vad som ar
viktigt for er.

Férriggad maskin minskar stalltider

Samarbetet med Iscar tog fart pa allvar nar Larssons
investerade i verktygshanteringssystemet Matrix for
nagra ar sedan.

— Det skapade mer ordning och reda hos oss. Vi

kunde snabbt hitta ratt verktyg och fick ett smidigt
bestallningsforfarande. Nu har vi alltid koll pé lagersaldo
och verktyg i lager nér vi behdver dem. Att vi kunde
minska pa antal leverantorer var ocksé en stor bonus
liksom att fa ner floran pé antal verktyg, séger Ferenc.

Matrix bidrog till en kostnadseffektivisering av verktygen
och nu har Iscar fatt fortroendet att kla upp den nya
multifunktionssvarven fran Mazak.

— Med behovet av kostnadseffektiv och tidseffektiv
fastycksproduktion kommer ocksé behovet av manga
olika typer av verktyg. Vi har tittat pa en hel del smarta
och moduléra verktygsldsningar for att kunna hélla
maskinen riggad och minska stélltider, sdger Magnus.

Kylning direkt pa skareggen minskar
stillestand i maskinen

En bra tumregel ar att alltid ha 80 procent
av de verktyg man anvander forriggade
for att minska stalltider i maskinen. |
Larssons fall levererade Iscar ett komplett
brett paket med verktyg for svarvning,
frdsning och borrning samt grundhallare,
for att klara av bearbetning frén sma
dimensioner till storre.

- Fokus ligger pa "JHP” — Jet High
Pressure som effektiviserar bearbetningen.
Kylning direkt pa skareggen ger

langre livslangd och hogre kvalitet pa
komponenter genom att transportera

bort span fran ytor med hoga krav, séger
Magnus.

Det blir farre stopp i maskinen som annars



storre.

kan skapas av spantrassel.

—Jag vill nog pasta att fa kylning direkt pa skareggen
ar den enklaste atgarden for att minska kostnader och
stillestdnd i maskinen s&ger Magnus.

Iscars svarvskar ar kanda for att f& mycket bra
spanbrytning, vilket allt fler verkstader soker idag i takt

B

“Iscar &r var stérsta leverantér av verktyg for skdrande bearbetning. Vi har ett
nédra samarbete och support som fungerar véldigt bra. Vi ar dessutom véldigt
néjda med den héga kvaliteten pa verktygen som ger oss god ekonomi i
sluténdan.” séger Dragan Kalic, hér tillsammans med Magnus Persson.

Till nya maskinen levererade Iscar ett komplett paket med verktyg for svarvning, frdsning och
borrning samt grundhéllare med uppgift att klara av bearbetning fran smé dimensioner till

Maskinen hos Larssons &r dven utrustad med
Iscars modulédra och flexibla I6sning av héallande
verktyg, en invéndig svarvbom med utbytbart
huvud avsedd f6r de positiva LOGIQ4TURN-
skédren CXMG.

med utdkad automatisering.

— Med véra rostfria HM-sorter &r vi dessutom
varldsledande inom bearbetning av rostfritt och
superlegeringar sager Magnus.

Snabba stéll med Iscars invandiga svarvbom

Maskinen ar ocksa utrustad med Iscars
moduléra och flexibla 16sning av hallande
verktyg, en invandig svarvbom med utbytbart
huvud. Magnus forklarar:

— Ur ekonomisk synpunkt vinner man i 1angden
och stalltiden minskar nar man inte behdver
mata om verktyget. Dessutom framtidssékrar
man tillverkningen eftersom man kan enkelt stélla
om tillverkningen fér andra detaljer bara genom
att byta toppen pé verktyget. Det ar bade
moduldrt och flexibelt med verktyg for svarvning,
sparstickning och gangning, sédger Magnus
Persson.

Member IMC Group
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MllllIFEEIl Sma tvrkantlga hogmatmngsskar med 4 positiva
skareggar for Irasmng I manga olika material

MILL-4-FEED 06 &r ett fyrkantigt litet hdbgmatningsskar
med 4 positiva skareggar

De nya FFQ4 SOMW 06-skaren kan monteras pa olika
fraskroppar sasom MULTI-MASTER, FLEXFIT och
cylindriska pinnfrasar. SOMW 06 finns i 3 olika geometrier
for frasning i bland annat stal, superlegeringar och material
med hog hardhet upp till 60HRC.

MILL-4-FEED reducerar bearbetningstiden jamfort

med traditionella verktyg och mdjliggdr bearbetning

av djupa kaviteter med stort dverhang och héga
matningshastigheter. Garanterar stabil bearbetning utan
vibrationer med hdg avverkningshastighet.

De nya fraskropparna finns tillgangliga i flera : 7 @ 0

olika varianter s som pinnfrasar, FlexFit och

MultiMaster i @16-32 mm. Klarar skardjup pa upp FFQ4 SOMT 060210T FFQ4 SOMT 060210HP  FFQ4 SOMT 060213T
) Avsedd for 1SO P och ISO K Avsedd foér ISO M och 1ISO  Avsedd for hérda material
till 0.7 mm. ratorial S material upp till 60 HRC (ISO H)

Den har 16sningen innehéller tre nyckelelement:
hardmetallsort, skargeometri och design pé borrkroppen.

Den specialutvecklade PVD-belagda hardmetallsorten
IC954 ger exceptionell motstandskraft mot deformation.

Det nya utbytbara IHP-BP-huvudet har en centrerande
skaregg, vilket garanterar saker ingang i materialet, medan
huvudets skarpa horn effektivt forhindrar att grader bildas.

Dessutom férbattrar den férstarkta borrkroppen den
dynamiska styvheten.

| Som ett resultat ger denna nya SUMOHAM-borr
~ en effektiv [6sning for haltagning av relativt tunna
balksektioner &ven under instabila forhallanden.

Diameteromrade: 13.5 mm - 32 mm
Borrlangd: 5xD och 8xD

A.O0GIQ
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https://youtu.be/Z-m6_SRYtYs

(IN NE\IEH STOPS

SOLIDDRILL Plan 3-skar|g solld Ilardmetallhorr med mvandlga
Kylkanaler for forhattrad hearhetningsprestanta

Denna nya 3-skariga solida borr &r den forsta pa
marknaden avsedd for haltagning av hal med plan
botten. Borren har en liten centrumspets som hjalper
till att centrera vid ingéng i halet och forbattrar
halnoggrannheten. Den gér aven att anvanda i sned
ing&ng/utgang.

Uformningen av den végiga skareggen garanterar utmarkt
spankontroll i de flesta material och tack vare en smal
wiper pa skareggarna blir ytorna fina.

De 3 utloppshalen styr kylmedlet direkt till skareggarna
vilket férlanger verktygslivslangden och forbéttrar

spanflodet.
so L l --ll w Borrens geometri ar speciellt anpassad for bearbetning av
(g L)oo stal och gjutjarn och ger dar utmarkt produktivitet.

Diameteromrade: 4 mm - 12 mm, i steg om 0.1 mm
Borrlangd: 3xD och 5xD

HELISLOT Friisfamilien utdkas med skivfriisar for smalare spr,
skarbredd 7-10 mm

Det nya dubbelsidiga XNMU 0603-skéret har en stor
positiv radiell spanvinkel och spiralvriden form for enkel
och exakt sparfrasning med &g effektgdng och utmérkt
rakhet pa sparen.

Ett valdigt kostnadseffektiv skér med 8 spiralvridna
skareggar - 4 hdger- och 4 vanstergaende - och klarar
sparbredder mellan 7-10 mm.

B HELISLOT-frisarna klarar hdga avverkningshastigheter
och ger med andra ord hég produktivitet. Aven under
ogynsamma foérhallanden erhalls hdg processtabilitet.

ETS-XNO6 T-sparpinnfras med Weldon-skaft eller
MultiMaster-anslutning har invandiga kylkanaler som

p =/ — -1- ]SL O T effektivt riktar kylmedlet till varje skaregg

Member IMC Group

Diameteromrade: 32 mm - 160 mm
Sparbredd 7-10 mm



https://youtu.be/H1IAtwOS-Es
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ISCAR &r pa vig att fordindra skiirande

ISCAR kommer att revolutionera skarande bearbetning Annu en gang med sin senaste
produktlansering, "LOGIQUICK” som omfattar tre nyckelord: ”Logic”, ”IQ” och "Quick”.
De tidigare kampanjerna fran ISCAR har redan belyst vikten av intelligenta skarande
verktyg fér avancerad bearbetning, vilket gett logiska I6sningar som uppfyller det
viktigaste for modern produktion. Dessa verktyg har blivit en marknadsstandard i manga
verkstader 6ver hela varlden. Tillagget av "Quick” i logotypen ger en kansla av férvantan.
Vilka nya utmaningar kommer de nya produkterna att innebara? Ar det bara ett hiftigt
varumarke eller ett grundlaggande koncept? Lat oss utforska innebérden av logotypen

och dess konsekvenser.

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Inom skérande bearbetning &r produktiviteten direkt
kopplad till avverkningshastigheten (MRR). For att 6ka
bearbetningshastigheten stravar bearbetningsindustrin
efter "snabb spanavverkning”, vilket avser processer
som effektivt och snabbt avlagsnar material med

hjalp av ské&rande bearbetningsmetoder. Dessa
processer involverar anvandning av maskiner,
strategier, tekniker och skdrande verktyg som
maojliggdr snabbare och effektivare bearbetning och
darmed minskar bearbetningstiden. | manga fall
ligger det framsta hindret for att fullt ut utnyttja de
avancerade, hdgteknologiska verktygsmaskinerna
och lovande bearbetningsstrategierna i sjalva
skarverktyget. Skarverktyget blir ofta den svagaste
lanken i hela bearbetningsprocessen, vilket begréansar
potentiella produktivitetsvinster och hindrar sénkning
av bearbetningskostnaderna och darmed en dkad
|dnsamhet.

ISCAR anser darfor att det yttersta malet for en
verktygstillverkare ar att leverera sk&rande verktyg
som sakerstaller effektiv spanavverkning. Dessa
verktyg ska inte bara ha effektiva egenskaper for att
mojliggdra hoga avverkningshastigheter, utan ocksé

uppvisa egenskaper som repeterbarhet, mangsidighet,

anvandarvanlighet och en hog utnyttjandegrad. Dessa
attribut representerar tillsammans verktygets 1Q, vilket
ar avgbrande for att utnyttja den fulla potentialen hos
avancerade verktygsmaskiners kapacitet.

ISCAR:s senaste lanseringskampanj LOGIQUICK

BRI NCOGIO

MA CHINING INTELLIGENTLY

B//d 1 SUMOCHAM borrhuvud IHP-BD avsecld forbalkbormmg

inkluderar en rad banbrytande skérande verktyg for
svarvning, avstickning, sparsvarvning, halbearbetning
och frasning. Lat oss ta en narmare titt pa nagra av de
forsta produkterna som introducerats.

Roterande verktyg

Balkar spelar en avgérande roll i
byggnadskonstruktioner och ramverk, vilket kréver
borrning av manga hal fére montering. Fixturerna i
maskinerna saknar dock ofta tillrécklig styvhet, vilket
utgdr en utmaning for borrverktygen. For att méta
dessa begransningar ar det viktigt att borrverktygen



har en anpassad konstruktion som kompenserar

for instabila forhallanden samt har en optimal
borrprestanda. ISCAR har utvecklat en ny 16sning

(Bild 1) baserad pa det etablerade SUMOCHAM-
konceptet med utbytbart borrhuvud. Den har

I6sningen innehéller tre nyckelelement: hardmetallsort,
skargeometri och design péa borrkroppen. Den
specialutvecklade PVD-belagda hardmetallsorten 1C954
ger exceptionell motstandskraft mot deformation. Det
nya utbytbara IHP-BD-huvudet har en centrerande
skéregg, vilket garanterar séker ingang i materialet,
medan huvudets skarpa hérn effektivt forhindrar att
grader bildas. Dessutom foérbattrar den forstérkta
borrkroppen den dynamiska styvheten. Som ett resultat
ger denna nya SUMOHAM-borr en effektiv 16sning for
haltagning av relativt tunna balksektioner under instabila
forhallanden.

Ytterligare en ny innovativ roterande produkt ar den
moduldra SUMOCHAM-borrkroppen med MULTI-
MASTER-koppling, vilken kombinerar styrkorna hos tva
ledande ISCAR-produktfamilier. | denna nya borrkropp
passar alla SUMOCHAM utbytbara borrhuvuden. Den
ar speciellt utformad for att sitta pa ett brett utbud av
MULTI-MASTER-skatft, vilket méjliggér enkel anpassning
nér det géller form, total Iangd och diameter. Detta
minskar inte bara verktygslagret utan minimerar ocksa
behovet av specialborrar.

Att effektivt avlagsna en stor mangd material genom
frasning &r avgdrande vid tillverkning av hoghallfasta
delar, sdsom flygplanskomponenter tillverkade av
titanlegeringar. F&r den hér typen av bearbetningar

ar igelfrasar mycket effektiva, sarskilt vid frasning av
halrum, fickor och hdga ansatser. Anledningen till detta
ar en kombination av produktivitet, tillférlitighet och
kostnadseffektivitet. Den helt nya frasfamilien QUICK-
X-FLUTE (Bild 2), bestar av 90-graders igelfrasar
med dubbelsidiga fyrkantiga frAsskar avsedda for just
detta &ndamal. Dessa frésar &r konstruerade med

en optimerad spankanalsform som skapar en balans
mellan verktygets styvhet och effektivt spanflode,
vilket ger mgjlighet till hdga avverkningshastigheter
(MRR) med betydande radiellt ingrepp. Uformningen
av frasen forbéttrar vibrationstaligheten, sarskilt

vid in- och utgéng i arbetsstycket, vilket mojliggor
Okade skardata och forbéttrad produktivitet. De
invandiga kylkanalerna har utbytbara munstycken
och frontutlopp, vilket underlattar direkt tillforsel av
hogtryckskylning (HPC) till bearbetningszonen. Detta
forbattrar kylningen och smérjningen samt bidrar till
effektiv spankontroll. Dessutom har det dubbelsidiga
fyrkantsskaret 8 skéreggar som avsevart Okar skarets
materialutnyttjande.
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https://youtu.be/9oYIQMeTXGI

halloarhetssynpunkt vilket ocksa &r en
viktig aspekt att ta med i berakningen.
ISCAR:s valrenommerade DO-
GRIP-familj for av- och spérstickning
har darfér nyligen utdkats med

tre nya storlekar av dubbelsidiga

skar, speciellt utformade fér smala
avstickningsoperationer (Bild 4).
Dessa skér ar framst avsedda for
automatsvarvar och majliggér optimala
materialbesparingar vid avstickning

av sténger, rér och tunnvaggiga
arbetsstycken med liten diameter.

Dessa nya verktyg &r bara nagra
exempel pa de olika produkter som
ISCAR introducerat som en del av den
nya LOGIQUICK-kampanjen. Det stora
antalet produktlanseringar som slappts

Bild 3 LOGIQ-6-TURN nytt innovativt svarvskdr med 6 skdreggar fér kostnadseffektiv och ar pé vag att sldppas har dragit

medelfin och finsvarvning med fokus pa hég ytfinhet

Icke-roterande verktyg

For att lyckas med bearbetning av

till sig stort intresse och kommer snart
att testas pa verkstadsgolv i din nérhet.
Med den 6kande efterfrdgan pa snabb spanavverkning

hogtemperatursuperlegeringar (HTSA) &r valet av réatt fortsatter behovet av avancerade skarverktyg att vaxa.
hardmetallsort avgérande. Nu finns IC1017, en ny sort Detta driver utvecklingen av verktygskonstruktioner och
som framst &r avsedd fér svarvning av dessa material.  formar logiken bakom intelligent verktygsutveckling.

Den har PVD-belagda sorten har en submikronstruktur
med hog hardhet, vilket majliggér hdgre skarhastigheter

fér dkad produktivitet.

ISCAR’s LOGIQ-6-TURN (Bild 3), ett helt nytt
innovativt triangulart skar med hela 6 skareggar
som erbjuder en kostnadseffektiv 16sning for
medelfin och finsvarvning med fokus pé att
uppna hdg ytfinhet. Det dubbelsidiga skaret
har en spetsvinkel p& 55° och en positiv
spangeometri. Jamfort med t ex DCMT-skar,
med endast 2 skareggar, erbjuder LOGIQ-6-
TURN ett vasentligt mer ekonomiskt alternativ
samtidigt som det rekommenderas fér samma
applikationer. Det nya DBNMG-skaret monteras
enkelt i svarvhéllare avsedda for TNMG-skér
vilket &r ytterligare en férdel.

Vid avstickning anvands manga ganger onddigt
breda skér. For att maximera lbnsamheten och
spara péa ramaterialet bor s& smala skar som
majligt anvandas. Detta &r &ven det béasta ur

NEALOGI)
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Bild 4 — DO-GRIP i tre nya skérstorlekar speciellt ut;‘orrnade fér smala
avstickningsoperationer


https://youtu.be/zx8WmPT1A-g

SHRINKIN har funnits lange i vart sortiment och vi har nu gladjen att introducera tva helt
nya maskiner - en basmodell och en mer avancerad.

Verktygsutvecklingen nar det galler hallare syftar
just nu till att forbattra verktygshallarnas prestanda
och hela det mekaniska system de utgor, dvs
funktionella egenskaper som hallfasthet, styvhet,
gripkrafter, noggrannhet och vibrationsddmpning.
Andra forbattringar syftar till att anpassa dem till
allt mer avancerad bearbetningsteknik, till exempel
hdghastighetsbearbetning — HSM. For att klara

de hdga centrifugalkrafterna som uppstar vid
hoghastighetsbearbetning kravs verktygshéllare
som &r valbalanserade och robusta. Har har
krympchuckarna verkligen vunnit en plats i framkant
inom bearbetningstekniken.

Basmodell INDN BS UNIT - kompakt, billig
instegskrympmaskin
En luftkyld bordsmaskin

med ett manuelit
styrsystem som

tilsammans med
patenterade ferritskivor t E
sékerstéller laga { E
driftskostnader. ( ::'j__ -
Kundnytta: Hs l E

=00 =5

* Enkel hantering med en ; —
knapptryckning.

e Liten, latt, kraftfull.

e \erktygsbyte aktiverat
inom nagra sekunder.

e Enkelt att mata in

krympparametrarna genom att skanna streckkoder.

e Energibesparande induktionsteknik majliggér langre

verktygslivslangd.
e Exakt centrering av verktyget.
e Kraver litet utrymme och ar portabel.

e Lamplig for krymphéllare fran 3 = 32 mm

Avancerad modell INDN AP UNIT

En CE-certifierad, automatisk maskin med
vatskekylning och torkningsprocesser som ger en kyltid
pa 30 sekunder. Den helautomatiserade processen
garanterar maximal operatérssakerhet dar den
uppvarmda krympchucken sénks direkt till kyllaget efter
Krympningsprocessen.

Anvandargranssnittet ar grafiskt baserat och valdigt
enkelt att forsta.

Kundnytta:

* Ingen risk for brannskador — krymphéallaren forblir
sval hela tiden.

e Koncentriciteten uppratthélls genom enhetlig
kylningsprocess.

e Minskad icke-produktiv tid da kylningprocessen
utfors inom nagra
sekunder.

e |ngen extra
kylvatskeutrustning
kravs for olika
héllargeometrier.
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Elmia Uerktygsmaskiner visade upp
Smart industri - Hallbar industri - Omstllbar industri

For oss pa Iscar Sverige representerades dessa teman bland annat av vara flexibla

och utbytbara produktlésningar som exempelvis SUMOCHAM och MULTIMASTER

och genom kundanpassade I6sningar, produkter som ger saval omstéllbar som hallbar
industri. Var effektiva verktygshantering MATRIX leder aven den till hallbarare industrier
tack vare att férbrukning och lagerhallning kan optimeras. Smart industri visade vi
bade via vara digitala I6sningar och hjalpmedel och d&ven genom alla vara smarta och
innovativa produkter.

TACK

alla som kom och besokte oss pa Elmia
Verktygsmaskiner 14-17 maj 2024! Vilka
magiska massdagar det blev!

Elmia
Q’ VERKTYGSMASKINER

Gl

MACHINING INTELLIGENTLY




TAVLING

1. ISCAR's senaste produktlansering som kommer att revolutionera skarande bearbetning &nnu en gang!

- Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin keps, svar 6-10 far varsin kortlek och svar 11-15 far varsin penna.
Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 240816 Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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